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Die f olgonden Angaben sind den vom Anmetder efngerefchten Untar logon entnommen 

Prufungsaatrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<g) Anlage und Verfahren zum Erzeugen von Glas-Prefclingen 

© Die Erfindung betrifft eine Anlage sowie ein Verfahren 
zum Erzeugen von Glas-PreSlingen. 

Um das Quantu m des Tropfens, der beim Portionieren er- 
zeugt wird, so weit wi'e moglich konstant zu halten, wer- 
den zwei Regelkretse vorgesehen. Der eine Regelkreis 
nutzt Anderungen des Soilgewichtes der Glas-PreSlinge 
als StellgroSe aus, um dam'rt dfe Hublage zu verandern. 
Der andere Regelkreis nutzt Abwelchungen der Hublage 
von einem Sollwert aus, um dfe Temperatur der Glas- 
schmelze fn der Rinne des Spelsers zu verandern. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Erzeugen 
von Glas-PreBlingen, femer cin cntsprcchendes Verfahren. 
[0002] Anlagen dieser Art sind auBerst urnfangreich. Sie 
umfassen eine Wanne oder einen Hegel zum Erschmelzen 
von Glas, eine Wanne oder einen Hegel zum Lautern der 
Glasschmelze, einen Homogenisierteil sowie einen soge- 
nannten Speiser. Der Speiser umfaBt eine Rinne, die in der 
Praxis bis zu 10 m Lange eireicht Am Ende der Rinne be- 
findet sich ein Nabelventil mit einem Ventilkorper und ei- 
nem Schaft sowie einem Ventilsitz, auBerdem eine Schere. 
Das Nadelventil fiihrt bei einem bestimmten Hub und einer 
bestimmten Hubhohe eine Auf- und Abwartsbewegung aus. 
Dabei tritt wahrend eines solchen Zyklus ein bestimmtes 
Quantum der Schmelze durch den AuslaB hindurch und bil- 
det einen Schmeizetropfen. Am Ende des Zyklus wird der 
Schmeizetropfen von der obenstehenden Schmelze rrrittels 
der Schere abgetrennt Der Schmeizetropfen fallt sodann in 
eine PreBform, in der er mitteis eines PreBstempels ausge- 
fortnt wird. Meist sind mehrere Pormen auf einem Pressen- 
tisch angeordnet der in der Art eines Drehtellers aufgebaut 
ist 

[0003] Die fertigen Glas-PreBlinge werden laufend auf ihr 
Gewicht uberpriifl. Bei Abweichungen werden Konekturen 25 
beim Portionieren des iropfen-Quantums vorgenommen. 
Dies ist auBerordentlich wichtig. Es muB namlich unbedingt 
sichergestellt werden, daB genau das richtige Quantum in 
das Formnest gelangt. Gelangt zuviel Glasschmelze in das 
Formnest so kommt es zu einer tJberpressung, gelangt zu 30 
wenig hinein, so ist die Gestalt des PreBlings unvollstandig. 
[0004] Man hat schon zahlreiche MaBnahmen ergriffen, 
um den Sollwert des TVopfenquantums mdglichst genau ein- 
zuhalten. So hat man beispielsweise die Viskositat der 
Schmelze in der Rinne ermitteit, da diese fur das Portionie- 
ren mit verantwortlich ist. Diese MaBnahme hat jedoch nicht 
zu befnedigenden Ergebnissen gefuhrt, und zwar auch des- 
halb, weil noch andere EinfluBgroBen wie beispielsweise die 
Glasart eine Rolte spielen, und die MeBbedingungen am 
ausgewahlten Ort Anderungen unterworfen sind. 
[0005] Dabei ist das Einhalten des Hopfengewichtes von 
grGBter Bedeutung. Der Tropfen hat ein Gewicht in der Gro- 
Benordnung von 2 bis 30 kg. Abweichungen von 20 g sind 
bereits von Nachteil fur die Qualitat des Glas-PreBlings. 
[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein \fer- 45 
f ahren oder eine Vorrichtung anzugeben, um eine gleichma- 
Bige Qualitat des zu erzeugenden Glas-PreBlings zu errei- 
chen. 

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der unab- 
hangigen Anspriiche gelost 

[0008] Der Erfinder hat damit einen Losungsweg erkannt, 
der aparati v einfach und kostengunstig ist, und der zu einem 
perfekten Ergebnis fiihrt DemgemaB werden zwei Regel- 
kreise vorgesehen. 

[0009] Der erste Regelkreis arbeitet wie folgt Wird eine 
Abweichung des Wertes des Gewichtes des fertigen PreB- 
lings - und damit zugleich des Schmelzetropfens - von ei- 
nem Sollwert ermitteit, so wird diese GroBe als Stellgrofie 
ausgenutzt, und zwar zum Verandern der Hublage der Ven- 
tilnadet Der Hub selbst bleibt somit wohlgemerkt unveran- 
dert Es wird lediglich die geodatische Hone der Venrilnadel 
fiber dem Ventilsitz verandert Die Folge davon ist, daB sich 
die Kurve der Hublage uber der Zeit verandert 
[0010] Der zweite Regelkreis bewirkt folgendes: VerlaBt 
die Hublage zur Folge der Arbeit des ersten Regelkreises ei- 
nen bestimmten Wert bzw. einen bestimmten Bereich, so 
wird die Temperatur der Glasschmelze in der Rinne veran- 
dert, und zwar so lange, bis der Sollwert der Hublage wieder 
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eingestellt ist. 

[0011] Die Erfindung ist anhand der Zeichnungen erlau- 
tert Darin ist im einzelnen folgendes dargestellt: 
[0012] Fig. 1 zeigt in schematischer Darstellung einen 
Speiser mit Schmeizetropfen. 

[0013] Fig. 2 zeigt ebenfalls schematisch eine darunter be- 
findliche PreBform. 

[0014] Fig. 3 zeigt schematisch einen Drehteller mit men- 
reren PreBformen. 

[0015] Fig. 4 zeigt den Verlauf der Hublage uber der Zeit 
bei menreren Portionierzyklen bei einer konventionellen 
Anlage. 

[0016] Fig. 5 zeigt den \ferlauf der Hublage uber der Zeit 
bei menreren Portionierzyklen gemaB der Erfindung. 
[0017] Der in Fig. 1 gezeigte Speiser umfaBt eine horizon- 
tale Rinne 1, die eine Glasschmelze enthalt - siehe den Glas- 
spiegel 1.1. Man erkennt femer ein Nadelventil 2 mit einem 
VentilschaftZl, einem Ventilkorper 2-2 sowie einem Ventil- 
sitz 23. Dem Nadelventil 2 ist eine Schere 3 nachgeschaltet. 
Ein Tropfen 4 der Glasschmelze ist bereits abgeschnitten. 
[0018] Die Form 5 gemaB Fig. 2 ist derart angeordnet, daB 
der Schmeizetropfen 4 in das Formnest 5.1 fallt Das Form- 
nest 5.1 ist in seinem Vblumen auf das Soll-Volumen des 
Schmelztropfens 4 abgestimmt. 

[0019] Der Drehteller gemaB Fig. 3 umfaBt eine Mehrzabl 
von Pormen 5. Er dreht sich schrittweise in Pfeilrichtung, 
und zwar im Rhythmus des Portionieren des Speisers. 
[0020] Zur Form gehort noch ein PreBstempeL Dieser ist 
jedoch hier nicht dargestellt 

[0021] lb Elg. 4 ist auf der Ordinate die Hublage von 
Schaft 2.1 und Ventilkorper 2J5 des Nadelventils 2 darge- 
stellt und auf der Abszisse die ZeiL An den Stellen X findet 
jeweils ein Schnitt mitteis der Schere 3 stall, wobei der 
Schmelzestrom unterbrochen wird, so daB der Schmeize- 
tropfen 4 von der obenstehenden Schmelze getrennt wird 
und in die Form 5 fallen kann. Die Dauer eines Zyklus be- 
tragt in der Praxis beispeils weise eine Drittelsekunde. 
[0022] Wie man sieht sind zwei Kurven dargestellt Die 
obere Kurve veranschaulicht das Verhalten bei reiativ kalter 
Glasschmelze und die untere bei reiativ heiBer Glas- 
schmelze. 

[0023] Die in Fig* 5 dargestellte Kurve veranschaulicht 
wiederum den Verlauf der Hublage, aufgetragen uber der 
Zeit und zwar wahrend des Eingreifens der beiden Regel- 
kreise. Der erste Regelkreis spricht dabei auf Abweichungen 
des Gewichtes der Prefilinge von einem Sollgewicht an. Er 
gibt diese Abweichungen als StellgroSen an einen Reglen 
Der Regler sorgt fiir eine Anderung der Hublage. Dies ist 
der schneliere von den beiden Regelkreisen. 
[0024] Im Diagramm erkennt man eine horizontale Iinie 
6. Diese veranschaulicht einen oberen Sollwert der Hublage. 
Dieser obere Sollwert soil nicht uberschritten werden. Wird 
er uberschritten, so wird der zweite Regelkreis aktiviert 
Dieses findet beim vodiegenden Ausfuhrungsbeispiel - aber 
nur hierbei - etwa in der Mi tie des dargestellten Diagramms 
statt siehe Pfeii Y. Dabei wird die Abweichung der Hublage 
selbst als StellgroBe ausgenutzt Sie wird einem Regler ein- 
gespeist der seinerseits die Tbmperatur der Glasschmelze in 
der Rinne 1 beeinfluBt Hierdurch wird die Hublage wieder 
auf einen SoUwertbereich heruntergeholt Der Hub selbst 
bleibt wahrend der ganzen Regelvorgange unbeeinfluBt. Er 
konnte jedoch auch verstellt werden, wenn beispielsweise 
die Betriebsverhaltnisse vollig verandert werden, beispiels- 
weise durch Betreiben der Anlage mit einem Glas vollig an- 
derer Zus ammenselzung. 
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Patentanspxiiche 

1. Anlage zum Erzeugen von Glas-PreBlingen; 

1.1 mit einem Speiser zum Positionieren von 
Glasschmelze, umfassend: 5 

1.1.1 ein horizontaie Rinne 1; 

1.1.2 ein Nadelvcntil 2, das einen Ventil- 
schaft 2.1, einen Ventilkorper 22 und einen 
Vbntilsitz 23 aufweist; 

1.1.3 eine dem Vbntilsitz nachgeschaltete 10 
Abschneideinrichtung 3; 

1.2 das Nadelventil 2 ist am stromabwarti gen 
Ende der Rinne 1 angeoxdnet; 

1.3 mit einer den Speiser nachgeschalteten Fortn- 
preBstation 5; 15 

1.4 mit einer Einrichtung zum Verstellen der Hub- 
lage von VentiLschaft 2.1 und Ventilkorper 2j2; 

1.5 mit einer Einrichtung zum Erfassen des Ge- 
wichtes der PreBlinge; 

1 .6 mit einer Einrichtung zum Einstellen der Tern- 20 
peratur der Schmelze in der Rinne 1; 

1.7 es ist ein erster Regelkreis vorgesehen, der bei 
Abweichungen des Sollgewichtes der PreBlinge 
die Hublage verandert; 

1.8 es ist ein zweiter Regelkreis vorgesehen, der 25 
bei Abweichen des Sollwertes der Hublage die 
Temperatur der Glasschmelze andert 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Einrichtung zum Andem der Temperatur der 
Schmelze an einer stromaufwarts gelegenen S telle der 30 
Rinne 1 angeordnet ist. 

3. Verfahren zum Erzeugen von Glas-PreBlingen aus 
einer Glasschmelze, mit den folgenden Verfahiens- 
schritteo: 

3.1 die Glasschmelze wind durch eine horizontale 35 
Rinne 1 genlhrt; 

3.2 am Ende der Rinne 1 wird die Glasschmelze 
durch ein Nadelventil 2 geleitet; 

3.3 das Nadelventil 2 wird zum Zwecke des Posi- 
tionierens bei einem bestimmten Hub und einer 40 
bestimmten Hublage in bestimmten Zeitinterval- 
len gedffhet und geschlossen; 

3.4 beim SchlieBen wird der portionierte Schmei- 
zetropfen 4 von der nachfolgenden Schmelze ab- 
getrennt; 45 

3.5 der Schmelze tropfen 4 wird formgepreBt; 

3.6 das Gewicht der PreBlinge wird erfafit; 

3.7 bei Abweichung des Wertes des Gewichtes der 
PreBlinge von einem Sollwert wild die Hublage 
verandert; 50 

3.8 bei Abweichen des Wertes der Hublage von 
einem bestimmten Sollwert wird die Temperatur 
der Glasschmelze in der Rinne 1 verandert 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Temperatur an einer stromaufwarts gelege- 55 
nen Stelle der Rinne 1 verandert wird. 
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